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Zur Hecstdlimg von MsxffLcme werden sowohl pflanzliche als auch tierisdie Fette und Ole verwendet. Die 
natutlidien Fette imd Ole warden den seht hoEen Anfaiderungeu, die dk Mazgurmeheistellmig in qualitativer 
ffinzicht an die Ausgangsstoffe stellcn mufi, nicht gerecht. 

Die Fette und Qle mOssen deshalb der Verarbettui^ soxgfaltig in einem mehrstu^en Pzozefi taffudett 
5 werden, Die letzte Stufe dieser Raffination ist in der die Desodoxisiening, sxe ist ancji die kofitspieligste 
Stofe, So kann sdbst bestes SpdsedL wegcn seines Saa^edchmackea bei der Verwendong als AiisgangsstofiT 6k die 
Maigaiinehersteliung ausscheiden, dagegen braucKen solcke Ole hier nicbt kaltefest 2n sein und diJrfen eine 
gewisse KtgcnfaAe baben. 

Die Fette und Ole d&fen darOber binans weder einen ui hohen noch etnen zn niedtigen Scbmelzpnnlct 

10 haben. liegt der Scbmelzpunkt uber Kdipeitemperatur, so sinkt die VefdanBchkeh, Hegt er dagegen sebr niedr%» 
80 kdnnen sie nicbt unxmttelbar als Max^ixinebestandtdle veiaibeitet werden, da Mazgadne dne ganz bestkunte 
Konaistenz, dJi. Scbnittfest%keit md Stceirhfaht^ffTt baben niu0« 

£ine gprofie Anzahl pflanzlicber und tieEkdier Fette und Ole mufi desbjalb vor ibrer Verwendung als 
Maigarineansgangsstoff flber eine sorgMtige RafiSnation binatis nocb chemisdi verSndert werden^ d.h. partiell 

15 bydriert oder ^bartet werden. Das Harten (Uydiieren) der Ole bembt aof der Anlagenmg V0& WasserstofE an 
eine oder mehxere Doppelbindiingen der FettA^mekette [Dllmann, BncyHopadie der techniadien Cbemie, 3. 
Aoflage 1956, Bd.7> S.529 ff (Veriag Urban & Scbwaizenberg, Mnncben-Bedin}]. 

Man bydxiert die Ole nicbt ganz durcb, sondem mir patdell so wdt» bis der Scbmelzpmikt aiif sblca 2S bis 
38^C angestiegen ist. Dabei Tcrringert sick die Jodzabl entsprecbend. Zur HSxtung sind Katalysatoren 

20 erferderlidu Feinverteiltes Nickel ist beute ia der Regei der gebrincblichste Katalysator. Der Katalysator, das zu 
bartende 01 und der Wa^serstofiF mllssen bei geeigneten Temperatur- und Druckbedingungen in innigen Kontakt 
gebracbt werden. Bs wicd meist bei einer Temperatur van 160 bis 200^0^ einexn VasserstofFdruck von 1 bis 
Satm und einer Katalysatormenge von 0,01 bis 0,2% an aktzvem Nickel gearbeitet. FUr eine wirtscbaftJidie 
Hartung ist die gote DurchmlBdiung von Wasserstoff, 01 und Katalysator unerlSfilidi. 

25 Da sicb die Saurezabl der Ole bei der HSrtung erbdht, wird bei der HersteUnng von Speisefetten nacb der 

HIiituxig eine Laugenbebandlung eingescbaltet, bevor das Fett desododslert wird. Das Desodorisieren der 
gpbSrteten Stofie ist fb die Speisefettgewinnnng unedbflHdi, da wlbrend der Ifibtong ein charakterisdscher 
Hartungsgenich and -geacbmack aiiftzitt, der auf £e Bildnng von bokezen Aldehyden und Alkobcden 
zuriickzufuhrcn ist. 

30 In der dentscben Offezdegungsscbrift 2332038 wird ein VeE&bren zur Desodorisienmg von Fetten und 

Olen, gegebenen&Hs unter g^elchzeitzger Verdngennig des Res^ebakes an &eien Fettsiuren besdideben* das 
^^ ^^iftx ^}\ g«>VflnfiMrbii»t ist, dafi mskws das 211 reinigexule Matedal voizogsweise im G^enstrcnn mit Koblendiozyd 
bei Temperaturen von 50 bis 250^C nnd Drocken von 100 bis 250 atm bebandelt. 

Die B^iandlnng der Fette bzw. Ole niit dem Koblendiozyd ecfolgt vorzugsweise im Gegenstronu In 

35 ein&cber Weise kann das in einer beispielsweise mit FUUkfirpeni gefifllten Kplonne eifolgen* derart» dafi das zn 
reinig^de Aiisg^ngsmatenal aof den Kolonnenkx^f an%e|pben wird» wabrend das COa vom Fufl der Koknne 
nacb oben streicbt. Der am Kopf der Knlntine aosttetende Kofalendioxydatrom fiibzt die nnerwifaiscbten 
B^^stoffe mit deL 

£s ist bevorzugt, das Koblendioxyd als Kreislaufstrom einzusetzen, Dabei wird wenigstens ein Teil der 
40 jeweils aufgenommenen Beglettstoffe aus dem Knhlendinzydstrom al^etrennt, bevor dieser wieder in die 
Austausdikolonne sdt dem zu rein^enden Ausgangsmaterial eingefUbrt wird. Die Abtrennung dieser 
unerwunschten Beg!eitstof& kann in an sicb bekannter Weiae dadurdi erfolgen, dafi das Koblendiozyd auf 
unterkritische Bedingungen gebracbt wird oder dafi im fiberkritiscben Bereicb der Diuck geaenkt nnd/oder die 
Temperatur erbobt werden. 

45 £s bat acb jedocb berausgesteUt, dafi die Abtrennung der an%enommenen Be^tstof£e aua dem sicb unter 

liberkritiscben Bedingungen befindenden Kohlendiozydstrom audi dadurdi enddit werden kann^ dafi man den 
beladenen Koblendiozydstrom dnrdx ein Adsorptionsmitteli vorzugsweise ein festes Adsorptionsmittel, 
beispidsweise Aktxdcoble, leitet. Die Rdrngiing von Gasstrdmen bei unterkritiscben Bedingungen mit festen 
Adsorptionsanttdn ist zwar bekannt, es war aber nicbt vorbetzuseben, wie sicb soldie Adsorptionsmittel in 

50 Beimengungen endialtenden ubexkridscben Gasstrdmen verfaalten. 

tlbetrasdienderweise rdcbt & einfadie Bdiandlung des mit den uncrwflnsditen B^dtstofiien bdadenen 
Kobkndioxydstromes mit einem featen Adsorptionsmittd axis, die Wiederverwendbarkeit des Koblendioxyds in 
der De.sodnriaiemi^tu£e zu gew3hrleisten. WesentUdie Anderungen vou Dnick und/oder Temperatur vor oder 
wabrend der T%*>bfliiftliifig ndt dem Adsorptionsmittd sind nicbt erfordcrlicb. Hiedurcb wird ein besonders 

55 eiuiacbes und kostensparendes Krddaufver&bren ennoglixiit, bei dem der unter den vorbestimmten Bedingungen 
von Dmck und Temperatur gebaltene Koblendioxydstrom zunSdist — zweckmSfiig im Gegenstrom -> mit den zu 
reinigenden Fetten bzw. Olen in Kontakt gebracbt wird, woraufbin der die unerwQnschten BegLeit5to£Ee 
entbaltende beladene Koblendiozydstrom ubec ein Adsorptunsmittd gdeitet wird. Dieses Adsorptionsmittd wird 
durcb £i5cb. zt^efibrtea Adsorptionsmittd ersetzt. wemi sdne Rddgnngskcaft dem bdadenen 

60 Koblendioxydstrom g^enfiber vnerwQnsdit absinkt. 
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Dieses Verfaliren hat besondere Bedeutung far die Reiniguag von Fetten und Olen natOrlicheiL, 
ind^esondeie pflanzlichen ixnd/oder tierischen Ur^rung?, es kann aber eben£all5 Bedeutang filr Ole und Fette 
besitzen, die auf synthetiscbeiii Wege hengestellt worden sind. 

Gegenstand def firfindung iBt mui ein Ver&hren zor g^eiclLzeitigen Hydtienmg und Desodoiisieruag von 
5 Fetten tmdyoder Olen, das dadnrdi gekennzeichnet ist, dafl man das zu behandebde Produkt in Gegenwart eines 
Hydrieikatalysators vanci^vweise izn Gegenstrom mit Kohlendioxyd bei Temperatiiten von 100 bis 250°C und 
Drucken von ISO. Us 300 atm behandelt und dabei dem KoUendioxyd standig Wasser5to£F zumischt. Die 
^^nmsckung des Wassersto££es kann dabei absatzweise odet kontinuierHch et£b%en. Bs ist ledigHck darauf zu 
achtoi, dai) &r die Hydciening ansreichend WasserstofF zor Verffigong stekt. Der Wasserstoffpaitialdnxck liegt 
10 vorzugsweise im Bereick von 0tm 1 bis 10 atm, Als metaDiacher Hydrierkatalysator kann Nixiel besonders 
zweckmdBig sein, das — bezogen auf eingesetztes Produkt ^ vorzugsweise in Mengen von 0,01 bis 0»2% vorliegt. 

Im Qbx^n baben auck fiir das erfindungsgemafie Vezf ahren die zuvor gemackten Angpben zur deutscken 
Ofienlegongssduift 2332038 Geltting. Bezfig^idi der Hydrierung wird das Verfakien der Brfuidung durdi das 
Fackwissen bestinunt v^. kiezu die zitierte Literatnrstelle "Ulknann". 
15 Das Vei&kren sei an Hand der fo^nden Bexspiele in Veibindung mit der Fig.1 erl^utert. 

Bei spiel 1: Der Vozzatsbebfilter — 1 — wird nit BrdnuBol (Verseifiingszakl 191, JodxakI 96, 
Sdunelzpunkt -2%, Gehah an freien Fett^nren 0»6%), dem 0,1% fdnvertelltes Nickd zngesetzt ist, bescbickt. 
Das 01 vrird ans dem VorratAehalter — 1 — iber die Einspritzpumpe — 2 — kontinuierlidi auf den Kopf 
emer ISm langen Kolonne — 3 — gegeben. Die Kolonne hat eine lichte Wexte von zirka 6 cm, ist mit 
20 Ghskugeln gefUSt und am nnteren Bnde erweitert. Durch einen aii£eren aufgesckweifiten Heizmantel wird die 
Kolonne auf 190^C au%ekeizt. Das 01 ffieBt fiber die Glaskagdb zum Boden der Kolonne und wird 

komtnuierlick fiber VentU 4 — abgezogen. 

Gleichzeitig wird durch die Kolonne von unten nfl£k oben Kohlendiozyd unter einem Druck von 200 atm 
fiber das Umlan^bllse — 5 — und den Absckeider — 6 — im Kreisiauf geMrt. Oer Abschexder — 6 — , 
25 auck mit einem an%esckweiBten Heizmantel veraeken, ist anck auf 190% gekeizt und mit einem festen 
Adsorptionsmittel, in diesem Fall xmt Aktivkokle, gefullt. 

Vor der Auf^be von 01 vmd die Apparatur fiber das Eudafiventil — 7 — mit Kohlendioxyd geflflk, Ober 
das gleicke Ventil werden auck geringf^ige Verluste an KoUendioxyd wakrend des Betriebes eigSnzt. Ober 
Ventil — 8 — wird standig Wasserstoff^ u.zw. in ciner solcken Menge zt^efukrt, dafi das umlaufende 
30 KoBlendiozyd einen Fartialdruck an Wassersto££ von 1,5 atm aufweist. Der Gekalt des umlaufenden 
Koklendioxyds an Wasser&to^ vrird durch Probenahme aus dem Umlau^ fiber Ventil — ^9 — gasanalytisdi 
kontroUiert. Man kann den Wassersto£f anstatt fiber Ventil — 8 — am Boden der Kolonne anch auf die Mitte 
oder in das untere Drittd der Kok>nne — 3— aufgpben. Es wetden aika 4 kg 01 pro Stnnde kontannierlicb am 
Kopf der Kokmne aufgegeben. 

35 Das fiber Ventil — A abgezogene Bfdnuflol ist, nackdem es fiber eine Fflterpresse vom feinverteilten 

Nickel befreit ist, getuch- und gesckmacbt&ei, kat einen Gekalt an freien Fett^nren von 0^2%, eine Jodzakl 
von 66 und dnen Schmclzpunkt von 34 ^C. 

Beispiel 2: Man arbeitet in der Apparatur der F5g.2. Sie entsprickt im wesentKchcn der Apparatur 
der f%.l, nnr werden Kobnne — 3—* und Absdieider — 6 — nicht auf gleicher Temperatnr gehaJten. Die 
40 Kolonne — 3 — wird auf 200%, der Absckeider auf 80% gdidzt. Der Vorteil dieser Fahiweise liegt darin, 
dafi die im Absckeider — 6 — befindlicke Aktivkohle k6ker mit Fremdstoffen (Geruck- und 
Gesckmacbstoffen, freien FettsSuren} belastet werden kann. Um die Warmebilanz gtinstig zii gestalten, ist in 
diesem Fall die Einschaltung eines WSrmeaustausckers — 11 — zweckm&Sig. 

Emgesetzt wird ein Sonnenblumenol (Versdfungszakl 193, JodzaU 131, Schmelzpunkt .15%, Gekalt an 
45 £nien Fettsauren 0,8%) das mit 0,1% fidnverteiltem Nickel versetzt ist. 
Kohbndioxyddruck 220 atm 
Temperatur in Kolonne — 3 — : 200°C 
Ten^eratur im Abscheider ~6 — ; 80°C 
Wasserstoffpartialdrnck am Kopf der Kokmne 2 atm 
50 £s werden 5 kg 01 pro Stonde au%egebem Das fiber Ventil —^4^ — abgezogene Ftodukt kat folgende 
Kenndaten: Gekalt an freien Fettsanren 0,015%, Jodzakl 65. Schmelzpunkt 32% und es ist geruch- und 
gesckmacksfrei. 

Beispiel 3: Man arbeitet in der Apparatur der Fig.3. In der Apparatur lt« Fig.l wird das umlaufende 
KoUendiozyd, dem kleine Mengen Wasserstoff zugemisckt sind, unter praktisch konstantem Druck und 
55 konstanter Temperatur durdi Kolonne — 3 — und Absdieider — 6 — , in dem sick die Aktivkokle befindet, 
g^rt. 

In der Apparatur It* F^*2 wird das umlaulende Kolilendioxyd, dem kleine Mengen Wasserstoff zugemisckt 
sind, unter praktiscdi konstantem Druck, aber versckiedenen Temperaturen durck Kolonne — 3 — und 
Abscheider — 6 — gefllhrt. 
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In iex Apparatttz It. Fig.3 schliefilkL wird das undaufemle KoMendioz/d^ dem Ideine Mengen Wasseistoff 
zagemiscfat dind, luiter ^rschiedenen Dmcken und vetschiedenen Tempeiatuieti dnidi jSIolonne — 3 — vnd 
Ab&cheider — 6 — gcftlut, 

Im Entspaxuningsveiitil ~-12— — wud das nmlaa&nde Kolileadioxyd auf zkka 70 atm, dJu gexade etwas 
5 unterlsalfa des bidscteii Dtuckes dea KoMendioaydg, entspaiuit und in den ZnisdienabBchexder — 13 — 
geftihrt. Dfirch die Ehtspannung &Ih der weitaofi grofite Teil der dem 01 entzogenen Verunreinigungea aos and 
sammelt sich am Boden des Zwisdienabsdeiders — ~13 — nnd kann fiber Veatil — ^14< — aLgezogen werdesu 

Das Gas gdangt ans Zwiachenabscheider ~>13.~ in den Abscheider — 6 — j der wieder znit akdver 
Kohle besdiickt ist. Von dort gelangt es in den Kon^ressor — 16 — , wird auf den Bediebsdxuck in Eolonne 
10 — 3 — rekomptindert, in der Heizvorricktiing — 17 — wieder auf die Temperatur der g o loan e — 
gel>zacht und geht Sber Ventzl — 10 — in den Kreidauf zurQd^ 

ZvTisdienabscheider — ^13— und Abscheider — 6— werden auf adrka. 80^C, Kolonne — 3 — und . 
HdzvQcricbtung — 17 — auf 210% geh^zt. Der KoUendioxyddxuck in Eolonne —3 — betrSgt 235 abn» der 
Wiasset a ugljartiald m ck am Kopf der Kolonne — ^3 — zirka 3 atm* Pro Stunde werden 5 kg Walol 
15 (Verseifungszalil 196, Jodzahl 126, freie Fettsaore 0,9%) dem 0,08% feinverteiltes Nickel zi^esetzt ist, auf 
Kolonne — ^3 — au%^eben.. 

Das <lber Ventil abgeKog^ Fiodukt ist geruch- und gesdimacks&ei, laat eme Jodzaid von 63, 

onen Schmelzpunkt von 33% und eih^ Resl^dialt an freien Fettsftoten von .0.03%. 

In der gLeiclien Weise lessen ddi FiscbSl, BamowoDsaatfili R^8l und Sojafll harten und g^eidkaext^ 
20 desodorisiereiL 

P ATBNTANSPROCHB : 

25 1. Verfkkren zar ^eiduseit^en Hydrierung und Desodorisierung tou Fetten und/oder Olen, 

dadurch gekennzeichnet, da0 man daa 2u behandelnde Produkt in Gegenwart eines 
Hydxierkatalysators torzi^sweise im G^genstrom .mit Kghlendioxyd bei TeznperaCuren von 100 biis 250% tmd 
Dmcken von 150 bis 300 atm bebanddit und dem Koblendiozyd stSndig Wasserstoff zumiscbt. 

2, Verfahren nacK Ansprudi 2,dadurch gekennzeicbnet, dafi als Hydrierfcatalysator 0^01 Hs 
30 0,2% aktires Nickel — bezogen anf eingesetstes Frodukt — einge^tzt werden. 

3. Vezfabren nach den Ansprfichen 1 bis 2» daduzch gekennzeicbnet , da6 not einem 
Wasserstof^partlsldruck im Berdch von etwa 1 Us 10 atm geaibeitet wird« 



(Hiezu 3 filatt Zeidbnnngen) 
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